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PREZES o
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO Gliwice, dna 26.05.2017

DECYZJA Nr UC-07-85-N/2-17
Z dnia 26 maja 2017r.
Na podstawie art. 9 ust.1, 2 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. 22015 r.

poz. 1125, z pézn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2016 r. poz. 23, z p6zn. zm.)

wydaje siguprawnienie

RAFAKO ENGINEERING
SP.Z 0.0. ,
LAKOWA 33, 47-400 RACIBORZ

do naprawy

zbiornikéw bezci§nieniowych i zbiornikéw niskoci§nieniowych do materialéw trujacych lub Zrgeych,
kotléw parowych, kottéw wodnych, rurociggéw pary igczacych kociol z turbogeneratorem,
rurociggéw technologicznych do materialéw trujacych lub zracych, zbiornikéw stalych cisnieniowych
zbiornikéw statych przeznaczonych specjalnie dla rurociggéw przesylowych, zbiornikéw
bezci$nieniowych i zbiornikéw niskocisnieniowych do materialéw cieklych zapalnych, rurociggéw
przesylowych do materialéw palnych, rurociggéw przesylowych do materialow trujgcych lub zrgcych
rurociggéw technologicznych do materialéw palnych

zobowigzujge jednoczesnie do przestrzegania warunk6w okreslonych w uprawnieniu stanowigcych zatgcznik nr 1
do niniejszej decyzji.

Uchyla si¢ decyzj¢ UDT Oddzial w Gliwicach Nr UC-07-85-N/1-14
z dnia 24 lipca 2014 w sprawie uprawnienia do naprawy.,

UZASADNIENIE
Na podstawie art. 107 § 4 Kodeksu postgpowania administracyjnego odstapiono od sporzadzenia uzasadnienia.

PREZES
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

Dozoru Technicznegc-
reMtor

POUCZENIE: Od niniejszej decyzji przyshuguje stronie prawo do wniesienia odwotania do Ministra
Rozwoju i Finanséw, w terminie 14 dni od dniadoreczenia decyzji, za posrednictwem Prezesa Urzedu Dozoru
Technicznego w Warszawie ul. Szczesliwicka 34.
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data (potwierdzenie odbioru decyzji)

Zalgezniki:
Nr 1. Warunki uprawnienia
Nr 2. Zakres uprawnienia



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zalgcznik nr 1
Oddzial w Gliwicach do Decyzji Nr  UC-07-85-N/2-17

Numer Rejestru Zakladu 85 z dnia 26 maja 2017r.

WARUNKI UPRAWNIENIA

RAFAKO ENGINEERING
SP. Z 0.0.
EAKOWA 33, 47-400 RACIBORZ

1. Dokumentacja techniczna naprawy

1.1. Dokumentacja techniczna ( instrukcja techniczna ) naprawy wymaga uzgodnienia z Urzedem Dozoru
Technicznego ( oddziatem UDT lub CLDT ).

1.2. Zmiana w uzgodnionej dokumentacji technicznej ( instrukcji technicznej ) naprawy wymaga ponownego
uzgodnienia z Urzedem Dozoru Technicznego ( oddziatem UDT lub CLDT ).

2. Naprawa

2.1. Kazda naprawa musi byé uzgodniona z Urzgdem Dozoru Technicznego.
2.2. Naprawa musi spelnia¢ wymagania okreslone w:

1)) warunkach technicznych dozoru technicznego: DT-UC-90/KW, DT-UC-90/KP, DT-UC-90/RC, DT-UC-
90/ZS, DT-UC-90/WA, DT-UT-90/WO-W, DT-UT-90/WO-M, WUDT-UC/2003 ,Rozporzadzenie
Ministra Gospodarki z dnia 16 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych dozoru technicznego,
jakim powinny odpowiadaé zbiorniki bezcignieniowe i niskocisnieniowe przeznaczone do
magazynowania materialéw trujgcych lub 2racych (Dz.U. 2002 nr 63 poz. 572), Rozporzadzenie Ministre
Gospodarki z dnia 18 wrze$nia 2001 r. w sprawie warunk6w technicznych dozoru technicznego, jakim
powinny odpowiadaé¢ zbioniki bezcisnieniowe i niskocisnieniowe przeznaczone do magazynowania
materialow cieklych zapalnych (DZ.U. 2001 nr 113 poz. 1211)

2) instrukcjach technologicznych - nr R/0 1/2014 z dnia 20.01.2014
- nr R/02/2014 z dnia 17.01.2014r.
- Instrukcja technologiczna ochrony  katodowej ZSZ-RAF-120-INS-001 z dnia  05.10.2016
- nr ZSZ-RAF-120-INS-003 z dnia 05.10.2016

3) instrukcjach dla kontroli jakosci -nr DKJ-1/2014 z dnia 20.03.2014r.

-Instrukcja kontroli jakoéci dla ochrony katodowej ZSZ-RAF-120-INS-002 z dnia 05.10.2016
-Instrukeja kj nr ZSZ-RAF-120-INS-004 z dnia 05.10.2016

2.3. Osoby odpowiedzialne za naprawy oraz osoby naprawiajgce urzadzenia powinny posiada¢
kwalifikacje i uprawnienia wymagane przepisami o dozorze technicznym.

3. Kontrola jakosci

3.1. Kontrola jakosci :



32

33.

34.

4.1.

4.2.

4.3

44,

1) dokonuje odbioru jakosciowego dostaw materialéw i elementéw przeznaczonych do
napraw oraz sprawuje nadzér nad ich identyfikacja i przechowywaniem do
czasu ich wykorzystania w naprawianych urzadzeniach,

2)  sprawuje nadzér nad prawidiowoécia procesu naprawiania urzadzef,
3)  wykonuje badania migdzyoperacyjne i kontrolne w zakresie podanym w instrukcji dla kontroli Jjakosci,

4)  wykonuje koficowe badania techniczne naprawionych urzadzen zgodnie z instrukcjg dla kontroli
jakoéci i/lub procedurami oraz przepisami o dozorze technicznym,

3)  zapewnia wlasciwe przygotowanie naprawionych urzgdzen do badan sprawdzajacych zgodnosé
wykonania z dokumentacjg techniczng i warunkami technicznymi dozoru technicznego,

6)  oznacza urzgdzenia swojg cecha w miejscach okre§lonych w instrukcji dla kontroli jakosci lub
procedurach systemu zarzadzania jakoscig.

Dla naprawionych urzadzeni kontrola jakosci wystawia dokumentacje powykonawczs.

Na dowéd prawidlowosci wykonania i zbadania naprawionych urzadzen kontrola jakosdci wystawia
dokumentacjg, w zakresie okreslonym w instrukcji dla kontroli jakosci.

Osoby odpowiedzialne za kontrole jakoéci naprawianych urzgdzen muszg posiadaé kwalifikacje wymagane
przepisami o dozorze technicznym.

4. Postanowienia koficowe

Zaktad jest zobowigzany zawiadomi¢ Urzad Dozoru Technicznego Oddzial w Gliwicach
o kazdej zmianie danych zawartych we wniosku o uprawnienie zakladu oraz w
zatgcznikach do tego wniosku bedacych podstaws okreslenia zakresu i warunkéw
niniejszego uprawnienia.

Zmiana zakresu lub warunkéw uprawnienia moze nastapi¢ wylacznie na podstawie decyzji
Urzedu Dozoru Technicznego Oddzial w Gliwicach.

Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Gliwicach przeprowadza kontrole przestrzegania warunkéw niniejszego
uprawnienia.

Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Gliwicach zawiesi uprawnienie w przypadku
stwierdzenia:
1)  nieprzestrzegania warunkéw okre§lonych w niniejszym uprawnieniu,
2)  niewlasciwej jakogci, majacej wplyw na bezpieczeiistwo eksploatacji, naprawianych
urzadzet.



4.5. Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Gliwicach cofhie uprawnienie w przypadku nieusunigcia
w wyznaczonym terminie uchybiefi stanowigcych podstawe zawieszenia uprawnienia.

Z up. Prezesa UDT

Dozeru Technicznego




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zalgcznik or 2
Qddzial w Gliwicach do Decyzji Nr UC-07-85-N/2-17

Numer Rejestru Zakladu 85

ZAKRES UPRAWNIENIA

RAFAKO ENGINEERING
SP.Z 0.0. '
LAKOWA 33, 47-400 RACIBORZ

1. Przedmiot uprawnienia

Uprawnienie dotyczy naprawy: zbiorikéw bezcisnieniowych i niskocisnieniowych
przeznaczonych do magazynowania materiatéw trujacych lub zracych - metalowych, kottow
parowych, kottéw wodnych, zbiornikéw stalych cisnieniowych - metalowych, rurociggéw
pary taczacych kociot z turbogeneratorem, rurociggéw technologicznych do materiatéw
trujacych lub zracych - metalowych, rurociggéw przesytowych do materiatéw palnych -
metalowych, rurociagéw przesylowych do materiatéw trujacych lub zrgcych - metalowych,
rurociggdw technologicznych do materiatéw palnych - metalowych, zbiornikow
bezcignieniowych i niskocignieniowych przeznaczonych do magazynowania materialow
ciektych zapalnych - metalowych, zbiornikéw stalych przeznaczonych specjalnie dla
rurociggow przesylowych.

2. Technologia i materialy
Szczegblowy zakres uprawnienia - procesy technologiczne naprawy i stosowane materialy
podane s w odpowiednich arkuszach niniejszego zatgcznika:

1) Arkusz S - technologia - spajanie metali
2) Arkusz OC1 - technologia - obrébka cieplna
3) Arkusz IN - inne technologie

Z up. Prezesa UDT



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zatacznik nr2/ ARKUSZ IN
Oddzial w Gliwicach do Decyzji Nr UC-07-85-N/2-17
Numer Rejestru Zakladu 85 z dnia 26 maja 2017r.

ZAKRES UPRAWNIENIA

Inne technologie

1. Nazwa zakladu: RAFAKO ENGINEERING

SP. Z 0.0.
LAKOWA 33, 47-400 RACIBORZ

2. Inne technologie

lutowanie twarde lukowe PIN BRIZING: nr procesu wg PN-EN ISO 4063 - 93 , rodzaj wyrobu: P i T ; grupa
materiafowa 3.1 , grubo$é materiatu 12,7 , érednica rury fi 219,1 - nr WPQR 11/RE/16

Z up. Prezesa UDT
pozoru Technicznego




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zatgeznik nr 2 / ARKUSZ OC1
Oddzial w Gliwicach do Decyzji Nr UC-07-85-N/2-17
Numer Rejestru Zaktadu 85 = dnia 26 maja 2017r.
ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - obrébka cieplna
1. Nazwa zakladu: RAFAKO ENGINEERING
SP.Z 0.0.
EAKOWA 33, 47-400 RACIBORZ
2. Rodzaj stosowanych proceséw i istotne parametry obrébki cieplnej .
Tablica OC1
Obrobka Rodzaj procesu,
cieplna
Zwigzana z sl 2| (& Faza procesu
g8 28| i Zakres
procesem Wyréb,element 5 g § 5§, Wytwmma e
wytwarzania obrabiany cieplnie E|21 22| & u |- obrobka ciepln obrobki
2881288
Obribka cieplna gotowych | elementéw urzadzesi X koficowa caly element

| wyrobow cisnieniowych

; Przerébka plastyczna rury X koficowa caly element

F'

' Spawanie dennicy X koficowa caly element
biachy X koficowa obrébka miejscowa
ury X konicowa obrébka miejscowa
odkuwki X koficowa obrébka miejscowa

Z up, Prezesa UDT
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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddzial w Gliwicach
Numer Rejestru Zakladu 85

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - spajanie metali

1. Nazwa zakladu: RAFAKQ ENGINEERING

SP. Z 0.0.

LAKOWA 33, 47-400 RACIBORZ

Zatgcznik nr 2 / ARKUSZ S

do Decyzji Nr UC-07-85-N/2-17

z dnia 26 maja 2017r.

2. Szczegdtowe dane dotyczace prac spawalniczych zawarte sg w zatwierdzonych kartach

WPS / kartach operacyjnych.
: 3. Dane dotyczace procesu spajania, zakresu wymiarowego Tablica S
! Zakresy wymiarowe
L Grupa mate- Iaczonych elementéw (mm)
i rialowa "
E ~ Rodzaj Metoda spajania ISOFR dIZZje Rodzaj | s grubosel s?edn?:y
| Lp materiatu wg PN EN ISO 24063 15608: 2005 spoin |wyrobu| gy, 4o Rura zewngtrznej
' 1 ;Stale | 141-spawanie metoda TIG 1 BW,FW|P, T 2,0-52| 1,82-52 >=25,0
;h2 : Stale | 141-spawanie metodg TIG 6 BW,FW|P, T 3,0-12,0 | 3,0-12,6 >=25,0
. 3 |Stale 141-spawanie metodg TIG 6 BW,FW|P, T 3,0-12,0 | 3,0-12,6 >=25,0
; 4 l Stale 141-spawanie metodg TIG 6 BW,FW |P, T 3,0-12,0 | 3,0-12,6 >=25,0
5 !Stale 141-spawanie metoda TIG 1 BW,FW |P, T 3,0-150| 3,0-15,0 >=30,2
6 Stale 141-spawanie metodg TIG 5 BW,FW|T X| 3,0-13,0] 25,5-120,0
7 }Stale |141-spawanie metoda TIG 5 BW,FW |T X| 3,0-10,0 38,0-120,0
8 :Stle [141-spawanie metodg TIG 6 BW,FW|T X| 3,0100 25,5-102,0
9 \ Stale | 141-spawanie metodg T1G 6 BW,FW|P, T 3,0-11,2| 3,0-11,2 >=25,0
10 (Stale 141/111-kombinowana 5 BW,FW|P, T | 6,25-25,06,25-25,0 >=38,1
i;]] Stale 141/111-kombinowana 1 BW,FW|P, T 12,5-35,0 | 12,5-35,0 >=109,5
12 Stale [141/111-kombinowana 1 BW,FW|T X| 7.0280] 44,0-183,0
13 Stale [141/111-kombinowana 1 BW,FW [P 3,0-16,0 X
14 Stale [135-spawanie metodg MAG 1 BW,FW|P, T 3,0-20,0 | 3,020,0 >=500,0 lub
! >=150,0 dla
! L \ PA,PC
| 15 |Stale  141-spawanie metods TIG 1 BW, FW |P 3,0-15,0 X
16 :Stale | 141-spawanie metoda TIG 1 BW,FW|P 3,0-20,0 X
17 iStale | 141/111-kombinowana 1 BW,FW |P, T 12,5-30,0 | 12,5-30,0 >=109,5
i8 iStale | 141-spawanie metodg TIG 1 BW,FW |P, T 5,0-12,01 5,0-12,0 >=30,2
19 ;Stale | 111-spawanie lukowe elektrodg otulong 1 Fw |P, T 5,0-12,0 5,0-12,0 >=122,25
20 |Stale 141/111-kombincwana 1 BW,FW.T X| 3,020,0, 38,0-152,2
' 21 :Stale 141-spawanie metodg TIG 1 BW,FW |T X| 3,0-10,0) 25,5-102,0
22 Stale 141/111-kombinowana 5 BW,FW|[T X| 62250 380-142,0
23 Stale 141/111-kombinowana 5 BW,FW|T X| 3,0-20,0 38,0-152,0
24 Sle 141-spawanic metoda TIG 1 BW |T 8.0 88,9
25 iStale 141-spawanie metodg TIG 1 BwW [T 8,0 88,9
26 |Stale 141-spawanie metodg TIG 1 BW |T 2,8 21,3
i 27 !Stale 141-spawanie metods TIG 8 BW [T 5,08 48,26
28 'Stale [141-spawanie metoda TIG 8 BW |T 2,0 12,0
29 |Stale | 111-spawanie lukowe elektrodg otulong 1 FW |T 8,0 88,9
Arkusz S Strona 1/3




Zakresy wymiarowe

Grupa mate- taczonych elementéw (mm)
riatowa

' Rodzaj Metoda spajania SOPR | dogjo | Rodzgj | 228 Sbose iy
L_I;p ; materiatu wg PN EN ISO 24063 15608: 2005 spoin | wyrobu Blacha Rura zewnetrzne)
30 | Stale | 141-spawanie metoda TIG 1 BW |T 8,0/4,0 88,9/44,0

31 |Stale | 135-spawanie metodg MAG 1 BW [P 12,0

32 |Stale 111-spawanie lukowe elektroda otulong 1 BwW |P 10,0

33 !Stale 111-spawanie lukowe elekirodg otulona 1 BW |P 10,0
' 34 | Stale | 135-spawanie metoda MAG 8 BW (T 5/5 80/80
: 35 | Stale | 111-spawanie tukowe elektroda otulong 8 Bw [T 6/6 80/80
! 36 | Stale 135-spawanie metodg MAG 8 FW |P 8/8
| 37 |Stale 135-spawanie metodg MAG 8 FW [P 8/8
| 38 |Stale 141-spawanie metodg TIG 8 FW [P 8/8
i 39 | Stale 141-spawanie metoda TIG 8 FW |P 8/8

40 |Stale 141-spawanie metoda TIG 8 BW |T 3,03,6| 21,34/76,1

41 |Stale | 135-spawanie metodg MAG 8 BW |P 8,0

42 :Stale | 135-spawanie metodg MAG 3 BW [P 8,0/8,0

43 [Stale | 111-spawanie hukowe elektrodg otulong 2 BW [T 32,0 813,0
| 44 |Stale | 111-spawanie tukowe elektrodg otulong 2 BW T 32,0 813,0
| 45 |Stale [141/111-kombinowana 2 BW T 16,0 711,0
| 46 |Stale 141/111-kombinowana 2 BW T 16,0 711,0
© 47 |Stale 111-spawanie ukowe elektrods otulong 1,2 BW |T 10,0/16,0/ 88,9/711,0
ir48 'Stale 111-spawanie tukowe elektrodg otulong 1,2 BW |P 10,0/16,0
| 49 :Stale | 111-spawanie tukowe elektrodg otulong 2 Fw |\P 16,0/16,0
' 50 iStale | 141/111-kombinowana 1 BW |T 10,0 323,9
| 51 ,Stale | 141/111-kombinowana 1 BW |T 10,0 323,9
! 52 |Stale 141/111-kombinowana 1 BW | T 10,0 323,9
. 53 |Stale 111-spawanie lukowe elektroda otulong 1 FW |P 10,0
ir 54 -Stale | 111-spawanie ukowe elektroda otulong 1 BW |P 10,0
55 :Stale  111-spawanie tukowe elektrodg otulong 1 FW |T 56 88,9
' 56 |Stale | 111-spawanie lukowe elektroda otulong 1 BW |T 56 88,9
' 57 |Stale | 111-spawanie lukowe elektrods otilong 1 BW [T 10,0/10,0]  60,3/323,9

58 |Stale | 111-spawanie lukowe elektrodg otulong 1 FW |P 10,0/10,0

59 Stale | 111-spawanie lukowe elekirods otulong 1 BwW |P 10,0/10,0
- 60 Stale | 141-spawanie metoda TIG 1 BW |T 10,0/4,0 88,9/21,3
[ 61 Stale [141/111-kombinowana 1 BW |T 16,0/20,00 711,0/116,0
| 62 |Stale ' 141-spawanie metods TIG 8 BW |T 2,0 42,3
| 63 ;Stale | 141-spawanie metoda TIG 1 Bw |T 2,0 60,3

64 |Stale 141/111-kombinowana 3 BW |T 14,0 508,0
| 65 |Stale 135-spawanie metoda MAG 1 BW |P 12,0
| 66 |Stale 135-spawanie metodg MAG 1 FW |P 20,0

67 |Stale | 135-spawanie metodg MAG 1 FW |P 6,0

Arkusz 8 Strona  2/3
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'L.p. } materiatu
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Zakresy wymiarowe

68 _Stale

Grupa mate- tgczonych elementéw (mm)
riatowa
wg Ro- Zakres grubosci Zakres
Rodzaj Metoda spajania ISO/TR | dzaje |Rodzaj o Srednicy
wg PN EN ISO 24063 15608: 2005 spoin |wyrobu | g | pua | ZEWREHEDE]
| 135-spawanie metoda MAG 1 BW |P 12,0

4. Szczegdly dotyczgce obrobki cieplnej zwigzanej z procesem spawania zawiera Arkusz OC]

Arkusz S

Strona

3/3
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1. Nazwa zakladu:

WYKAZ OSOB ODPOWIEDZIALNYCH

URZAD DOZORU TECHNICZNEGO

Oddzial w Gliwicach
Numer Rejestru Zaktadu 85

za naprawy oraz za kontrole jako§ci

WAZNY OD DNIA 26 maja 2017r.

SP. Z 0.0.

RAFAKO ENGINEERING

LAKOWA 33, 47-400 RACIBORZ

2. Wykaz oséb odpowiedzialnych za poszczegéine zakresy prac

Tablica 001

Odpowiedzialno$é za

Zakres prac

Rodzaj urzgdzen

Imie i nazwisko

Nr §wia-
dectwa

Stanowisko

Wzbr cechy

Naprawy

zbiorniki bezcisnieniowe i zbiorniki
niskocisnieniowe do materialow
trujacych lub zracych, zbiorniki
bezcisnieniowe i zbiorniki
niskocisnieniowe do materiatow
cieklych zapalnych, zbiorniki stale
przeznaczone specjalnie dla
rurociggdéw przesylowych, kotly
parowe, kotly wodne, rurociagi pary
Taczace kociol z turbogeneratorem,
rurociagi technologiczne do
materialéw palnych, rurociagi
technologiczne do materialow
trujacych lub zracych, rurociggi
przesylowe do materialéw palnych,
rurociagi przesylowe do materiatéw
trujgcych lub zracych, zbiorniki state
cinieniowe

Bogustaw Kowalski

00-07-27/16  Dyrektor Pionu

Serwisu Rafako

Naprawy

zbiorniki bezcisnieniowe i zbiorniki
niskocisnieniowe do materiatéw
trujacych lub zrgcych, zbiomiki
bezciénieniowe i zbiorniki
niskociénieniowe do materiatéw
ciektych zapalnych, zbicrniki stale
przeznaczone specjalnie dla
rurociggdw przesylowych, kotly
parowe, kotly wodne, rurociggi pary
Taczace kociot z turbogeneratorem,
rurociggi technologiczne do
materiatéw palnych, rurociggi
technologiczne do materialéw
trujacych lub zracych, rurociagi
przesytowe do materiatow palnych,
rurociagi przesytowe do materiatéw
trujacych lub zracych, zbiorniki state
cisnieniowe

Gabriel Szymanek

00-07-26/16  Gléwny

Spawalnik
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WYKAZ OSOB ODPOWIEDZIALNYCH

Odpowicdzialnoéé za

Zakres prac

Rodzaj urzadzen Imi¢ i nazwisko

Nr Swia-
dectwa

Stanowisko

Wzor cechy

Naprawy

zbiorniki bezcisnieniowe 1 zbiorniki  Olaf Jablonski
niskocisnieniowe do materiatow
trujacych lub Zracych, zbiorniki
bezcisnieniowe i zbiorniki
niskociénieniowe do materiatow
cieklych zapalnych, zbiormiki state
przeznaczone specjalnie dla
rurociggdw przesytowych, kotly
parowe, kotly wodne, rurociagi pary
taczace kociot z turbogeneratorem,
rurociagi technologiczne do
materialéw palnych, rurociagi
technologiczne do materialow
trujacych lub zracych, rurociagi
przesylowe do materiatoéw palnych,
rurociagi przesylowe do materiatéw
trujacych lub zracych, zbiorniki stale
ciénieniowe

00-07-24/17

Dyrektor ds
wykonanwstwa

Naprawy

zbiorniki bezciénieniowe i zbiorniki ~ Rafal Filipiak
niskoci$nieniowe do materialow
trujgcych lub Zracych, zbiorniki
bezcisnieniowe i zbiomiki
niskocisnieniowe do materiatéw
cieklych zapalnych, zbiorniki stale
przeznaczone specjalnie dla
rurociggéw przesylowych, kotly
parowe, kotly wodne, rurociagi pary
taczace kociot z turbogeneratorem,
rurociagi technologicme do
materiatéw palnych, rurociagi
technologiczne do materialéw
trujacych lub zracych, rurociagi
przesylowe do materiatéw palnych,
rurociagi przesylowe do materialéw
trujgcych tub zracych, zbiorniki state
ciénieniowe

00-07-25/17

Kierownik ds
technologicznych

Naprawy

zbiomiki bezcisnieniowe i zbiorniki ~ Szymon Rewers

niskoci$nieniowe do materiatéw
trujacych lub zracych, zbiorniki
bezcisnieniowe i zbiorniki
niskoci$nieniowe do materiatow
cieklych zapalnych, zbiorniki stale
przeznaczone specjalnie dla
rurociggow przesylowych, kotly
parowe, kotly wodne, rurociggi pary
taczace kociot z turbogeneratorem,
rurociagi technologiczne do
materialéw palnych, rurociagi
technologiczne do materiatéw
trujgcych lub zracych, rurociagi
przesytowe do materiatéw palnych,
rurociagi przesylowe do materiatow
trujacych lub zragcych, zbiorniki state
ci$nieniowe

00-07-27/17

Spawalnik
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Odpowiedzialnosé za

Zakres prac

Rodzaj urzadzen Imie i nazwisko

Nr §wia-
dectwa Stanowisko

Wzdr cechy

Kontrole jakosci

zbiorniki bezci$nieniowe i zbiorniki  Jarostaw Konfederak

niskocisnieniowe do materialéw
trujacych lub zracych, zbiorniki
bezcisnieniowe i zbiorniki
niskocisnieniowe do materiatéw
cieklych zapalnych, zbiorniki state
przeznaczone specjalnie dla
rurociggéw przesylowych, kotly
parowe, kotly wodne, rurociagi pary
Taczace kociot z turbogeneratorem,
rurociagi technologiczne do
materiatéw palnych, rurociagi
technologiczne do materialéw
trujacych lub zracych, rurociggi
przesylowe do materiatéw palnych,
turociagi przesytowe do materiatéw
trujacych lub zracych, zbiorniki stale
cisnieniowe

00-07-26/17 Kontroler Jakosci

Kontrolg jakosci

zbiorniki bezcisnieniowe i zbiorniki ~ Michat Wassel
niskociénieniowe do materiatow
trujacych lub zracych, zbiorniki
bezciénieniowe i zbiorniki
niskociénieniowe do rnateriatéw
cieklych zapalnych, zbiorniki state
przeznaczone specjalnie dla
rurociagéw przesylowych, kotly
parowe, kotly wodne, rurociagi pary
faczace kociot z turbogeneratorem,
rurociagi technologiczne do
materiatéw palnych, rurociagi
technologiczne do materiatéw
trujacych lub zracych, rurociagi
przesylowe do materialéw palnych,
rurociagi przesylowe do materialow
trujgcych lub zracych, zbiorniki stale
ciSnieniowe

00-07-23/17  Kierownik biura
ZS5Z- inspektor
BHP
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Nr swia-
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niskocisnieniowe do materiatow
trujacych lub zracych, zbiomiki
bezcinieniowe i zbiorniki
niskocisnieniowe do materiatéw
cieklych zapalnych, zbiorniki stale
przeznaczone specjalnie dla
rurociagdw przesytowych, kotly
parowe, kotly wodne, rurociagi pary
laczace kociot z turbogeneratorem,
rurociagi technologiczne do
materiatéw palnych, rurociagi
technologiczne do materiatow
trujacych lub Zracych, rurociagi
przesylowe do materialéw palnych,
rurociggi przesylowe do materiatéw
trujacych lub zracych, zbiorniki stale
cisnieniowe
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